
关于我们

Nicolás Correa, founded in Spain in 1947, is 
one of world's leading companies in the 
manufacturing of large milling machines. 
With over 900 bridge type machines, 1000 
floor type machines and 3500 bed type 
machines installed all over the world, offers 
milling solutions designed for the most 
demanding production environments, such 
as the power generation, automotive, aero-
space and railway industries.

Nicolás Correa is the parent company of 
Correa Group composed of four industrial 
subsidiaries linked to the machine tool 
sector: Hypatia, Steelworks, Electrónica and 
Kunming. 
The Group has commercial subsidiaries in 
China, Germany, United States, and India 
with the aim to offer the best service in all 
countries. Belonging to the group provides 
Nicolás Correa with access to top quality 
critical supplies and offers tailored solutions 
especially designed for each customer’s 
needs.

Thousands of customers around the world 
place their trust in correa range of mill-
ing machines. Correa Group currently 
exports around 90% of its production to 
over 30 different countries. 
To guarantee a high-quality service to our 
customers, we have an extensive interna-
tional commercial and technical service 
network in most of the world's countries. 
Correa Group offers the widest range of 
milling solutions on the market, including 
bed type machines, gantry, floor type 
machines, bridge type machines, it also has 
a several options of multi-tasking machines. 
The entire range is designed and manufac-
tured in Spain. Nicolás Correa, S.A. has 
been listed on the Madrid Stock Exchange 
since 1989.



VERXA M 是高性能的框架移动式龙门加工中心。其结构及热对称结构设计允
许设备加工大型零件，并保持其高效动态及排屑能力。

根据车间温度动态调整以保证几何精度对称导向滑枕

滑枕处于鞍座中间部位

动态加工的表现，其参数定制
化基于：

粗加工
精加工

更多关于VERXA M

在所有的VERXA
机型中

横梁采用对称拉杆技术

最小化横梁变形

高几何精度

强大的粗加工能力

极大的截面尺寸

强大的粗加工能力

稳定的几何精度

由于采用 V 型直线导轨，X,Y,Z
三轴进给速度可达30m/min。

待机功能和自动关机功能节省
了20%的总能耗



更多关于VERXA MW

W 轴全包围 （6导轨）

前视图

锁紧力

单个

滑块

制动器

VERXA MW 是高性能的动梁动柱式龙门加工中心。其独特的结构及热对称
性设计，配备W轴，可以完美的实现高大工件的加工，并同时保证较高的精度及排削能力。

立
柱
尺
寸

W 轴可参与切削的进给轴！！

强大的粗加工能力和高几何精度

由于采用 V 型直线导轨，X,Y,Z
三轴进给速度可达30m/min。

待机功能和自动关机功能节省
了20%的总能耗



技术参数 外形尺寸

行程

滑枕主轴参数

加工范围

进给速度

工作台

尺寸

纵向

横向

垂向

最大

最大

最大

功率

主轴锥度

额定扭矩

恒转速

龙门过宽

龙门过高

最大承重
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10000 - 30000 x 2500 - 3000 - 3500 - 4000 - 4500 - 5000 - 5500 - 6000

9500  /  12500  /  30500

1640  /  2140  /  2640

10000  /  6000  /  4000

30  /  52  /  60

620  /  1375  /  2259

5950
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72504250 5250 6250 8250

ISO-50 Big Plus  /  HSK-100  /  BBT-50



技术参数 外形尺寸

行程

滑枕主轴参数

加工范围

进给速度

工作台

尺寸

纵向

横向

垂向

最大

最大

最大

功率

主轴锥度

额定扭矩

恒转速

龙门过宽

龙门过高

最大承重

10000 - 30000 x 2500 - 3000 - 3500 - 4500 - 5500 - 6500

10000  /  6000  /  4000

30  /  52  /  60

620  /  1375  /  2259

4600  /  5600  /  6600  /  7600

3400 4400 5400 6400

3675  /  4675

ISO-50 Big Plus  /  HSK-100  /  BBT-50



动柱动梁式龙门加工中心



铣头

万能回转式自动微分度铣头 矢量式自动微分度铣头

铣头

机械式五轴联动铣头 万能自动分度铣头

立式主轴 立式高扭矩主轴

叉式电主轴五轴联动铣头 车削附件头

加长直角头 平旋盘

铣头

偏心铣头 万能电主轴五轴联动铣头

52   60 kW | 1375   1549 Nm | 6000 rpm
15  52  60 kW | 1375  1549 Nm |3000  4000 rpm

52  60 kW | 2005  2259 Nm | 4000 rpm15  52  60 kW | 1375  1549 Nm |3000  4000 rpm



铣头自动更换系统

万能铣头 Vixion 4.0

海德汉或西门子（HMI操作）数控 液压冷却单元

电子手轮

恒温电柜

X,Y, Z轴采用直线导轨

工作区域照明灯

所有轴全光栅

配有可调喷嘴的外部冷却装置

刀具外部及内部吹气

标准防护罩

其他铣头

铣头自动更换系统

台式刀库（6、8或12把刀位）

自动换刀刀库（30、40、60或120把刀位）

刀具及工件测量仪

旋转工作台

自动清洁过滤系统

冷却液水枪或气枪

自动排屑器

设备防护栏

全防护（限部分设备型号）

主轴内冷却（17、36、70 bar）

工件零点快速定位更换系统

远程控制服务

标准配置

选配装置



正交车削头TU

采用梳牙盘定位系统，分度可达2.5°  

我们可以使用中性工具进行任意角度的

车削，从而减少刀具的需求数量。

CORREA多任务加工中心就是在一台机床上可结合完成多个切割过程。
一台机床上能实现同时使用铣削和车削两种功能，从而满足铣削和车削的制造能力。

车削头TU 25

含有两个90°双刀柄。  

双刀柄可灵活地对一个工件进行多端面

的车削加工。

中型粗加工

重型精加工

万能车铣复合铣头 UAD T

采用主轴内部制动器来锁定主轴轴线。

这个解决方案允许将刀具旋转至任意位

置并相应锁紧主轴。这是一个能提供铣

削和车削完美集成的机械传动头。

通用规格

通用规格

通用规格

刀柄HSK-100用于铣削和车削刀具

如需车削刀具，需改用HSK-100T

铣削方式: 6000 rpm, 分度0.02
。

车削方式: 分度0.02
。

对于深部零件的内部车削操作，Nicolás Correa专门设计
了一个手动加长器，其内部含有一个转向质量吸收器
(TMA)，以提高切割性能。

车削转台

最大承载
铣削/车削

速度

刀柄Capto C8

刀柄Capto C8

自动换刀

自动换刀

分度为2.5°可减少刀具的需求数量

90°双刀柄



中文

www.correachina.cn

西班牙尼古拉斯克雷亚集团公司
Nicolás Correa, S.A.

GNC Asia 西班牙尼古拉斯克雷亚集团（亚洲）公司

中国上海自由贸易试验区美约路81号5幢一层103部位

邮箱：northcnc@ aliyun.om

电话：（86）21-6

昆明工厂

昆明尼古拉斯克雷亚机床有限公司

昆明市经济技术开发区信息产业基地:11-2-2 

电话: (86)871-6742 6789

传真: (86)871-6742 5799

096-2674
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服务热线150-0059-9980


